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La presentc invention se rapporte a des perfcctionnements 
apport^s aux procedes d'affinage de fonte au conyertisseur. lis 
sont applicables dans les cas ou l'affinage de la fonte est reali- 
st en tout ou en par tie, an noyen d'une injection de gaz oxydant 
5 dans le convertisseur, realisee k travers la paroi later ale du 
convertisseur, sous le niveau du bain de metal* 

On sait que de recents developpements dans les procedes 
d'affinage de fonte au convertisseur ont mis en evidence les avan- 
tages qu'il y a a effectuer une partie au moins de 1'affinage de 
lO la fonte au noyen d» injection laterale de gaz oxydant dans le me- 
tal. 

On sait egalement que, notamment dans les convertisseur s 
k insufflation laterale, le probleme de la longevite du garnissage 
r6fractaire d'un convertisseur d'acierie souffle a 1'oxygene a re- 

15 gu une solution satisf aisante grace a 1 'utilisation de tuyeres 

constitutes de deux conduits coaxiaux, le conduit central servant 
a 1 1 insufflation d'oxygene pur et le conduit ptripherique k celle 
d 9 un fluide de protection, liquide ou gazeux. 

Toutefois, il a ete constate que le garnissage refractaire 

20 situe dans le prolongement de l'axe de chacune de ces tuyeres dou- 
bles, present ait souvent une usure plus prondncee due incontesta- 
bleaent k 1' action du jet d'oxygene insuffle par le conduit central 
desdites tuyeres. II est £ noter que l'axe longitudinal de ces tu- 
yeres lattrales n'est pas toujours oriente de facon a passer par 

25 le centre du convertisseur; en effet, dans le but notamment d'ame- 
liorer les conditions de fusion des mitrailles, on a trouve qu'il 
est avantageux d'orienter l'axe longitudinal de la tuyere de telle 
sorte qu'il fasse un angle aigu, par exemple d' environ 10° avec le 
diametre du convertisseur passant par le point de penetration de 

30 ladite tuyere dans ledit convertisseur. 

De cette usure il resulte d'une part, une modification du 
profil de ce garnissage refractaire avec les inconvenients bien 
connus qu'un tel profil irregulier peut entrainer concernant le 
ddroulement du processus d'affinage et d' autre part, que la longe- 

35 vit6 de 1» ensemble du garnissage est encore limitee a celle de ces 
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endroits particuliers qui doivent etre Spares qua nd leur usure 
devient excessive. 

La presente invention a pour objet un precede permettant 
de remedier a ces inconvenients. 

Le precede, objet de la presente invention, est essentiel- 
lement caracterise en ce qu'au moyen d'une ou plusieurs tuyeres 
dites d'affinage, situees dans la paroi laterale d'un convertis- 
seur, on injecte un gaz oxydant compose en tout ou en partie d'o- 
xygene commercialement pur et en ce que simultanement on injecte 
dans le convertisseur un fluide protecteur, liquide ou gazeux, de 
telle sorte que la zone de ladite paroi, situee dans le prolonge- 
ment de 1'axe des tuyeres d'affinage, soit soustraite a 1' influen- 
ce directe du jet d'oxygene. 

Cette protection est assuree par la constitution d'une 
nappe recouvrant ledit endroit ou par 1 'intersection et la devia- 
tion du jet d'affinage au moyen du fluide protecteur injecte. 

Suivant 1' invention, 1' injection du gaz oxydant est avan- 
tageusement effectuee au moyen de tuyeres dites d'affinage a deux 
conduits coaxiaux dont le conduit central est utilise pour. le pas- 
sage de l'oxyg4»e et dont le conduit peripherique est utilise pour 
le passage d'un fluide protecteur, liquide ou gazeux, de preferen- 
ce a reaction endothermique. 

Egalement suivant 1 'invention, le ou les moyens d' injection 
du fluide de protection utilises simultanement avec la ou les tuye- 
res d'affinage peuvent etre situes dans la paroi laterale du con- 
vertisseur. 

Par ailleurs, ces moyens peuvent encore consister en des 
elements poreux au travers desquels on insuffle un fluide de pro- 
tection gazeux. 

Dans une de ses modalites particulieres de mise en oeuvre, 
le precede de 1» invention a encore pour effet de reduire un incon- 
venient du soufflage lateral tel qu'il est classiquement mis en 



oeuvre. 



II est apparu en effet, principalement dans le cas ou 1« in- 
jection laterale est dirigee sensiblement vers la zone centrale du 
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convertisseur, qu'un phenomene d f oscillation pouvait prendre nais- 
sance dans le bain de metal. Ce phenomene se manifeste par un mou- 
vement alternatif du bain, d» amplitude croissante, le plus souvent 
dans le sens perpendiculaire a celui de l f injection laterale. Dans 
5 certaines conditions defavorables , ce mouvement peut conduire a des 
projections a 1'exterieur du convertisseur. 

Le procede objet de la presente invention, permet de redui- 
re notablement les effets de ce phenomene ou de l'empecher de naitre, 
Une modalite avantageuse du procede de l f invention est es- 
lO sentiellement caracterisee en ce que l'on effectue lateralement 

1» injection du fluide protecteur destine a sous tr aire la paroi de 
1» action de l f injection de gaz oxydant, dans une direction de pre- 
ference sensiblement perpendiculaire a celle de 1* injection dudit 
gaz oxydant, en ce que lorsqu'un mouvement de nature alternative 
15 se developpe dans le bain, on module la pression ou le debit au 

moins d'une des injections later ales, a une frequence aussi voisine 
que possible de celle du mouvement survenu, mais sensiblement en 
opposition de phase avec celui-ci, ce qui a pour effet de reduire 
ou d'annuler ce mouvement alterna-tix* • 
20 11 n « sort pas du cadre de 1 r invention que le fluide desti- 

ne a proteger la paroi entoure en meme temps un jet de gaz lui-meme 
oxydant. 

Par opposition de phase, il faut entendre notamment qu T a un 
maximum de vitesse de deplacement du metal d'une tuyere d* injection 

25 vers la seconde tuyere d» injection, correspond un maximum de pres- 
sion du gaz oxydant ou simplement protecteur injecte par cette 
seconde tuyere, et qu f a un maximum de vitesse de deplacement du 
metal dans le sens de I'eloignement de ladite seconde tuyere, cor- 
respond un minimum de la pression d* injection a cette tuyere. 

30 L f intensite de la modulation, ainsi que son evolution en 

fonction du temps, sont a fixer experimentalement en fonction des 
mouvements reels du metal et de la resistance que ce mouvement trou- 
ve dans le convertisseur, ainsi que du dephasage reel entre les deux 
phenomenes sus-nentionnes, a savoir le mouvement du bain et celui du 

35 gaz injecte. A cet egard, il peut s'averer utile de moduler l'injec- 
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tion effectuee par les deux tuyeres de preference sensiblement 
perpendiculai-res; On peut egalement decaler quelque peu, de pre- 
ference vers l'avant, par rapport au moment theorique de 1* oppo- 
sition, la phase du phenomene pulsatoire imprime au jet* 
5 Le domaine de la presente invention couvre egalement le 

cas ou le jet lateral de gaz oxydant est entoure d'un fluide pro- 
tect eur, reducteur ou non; ce fluide peut lui-meme etre delivre 
sous une pression pulsatoire appropriee. Le phenomene pulsatoire 
engendre dans le fluide peut avoir lieu ou non, en meme temps 
lO que celui imprime au gaz oxydant, ou au fluide protect eur injecte 
par l*un des moyens cites plus haut pour contrarier le jet d«af- 
f inageo 
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RBVENDICATIONS 
1. Procede d'affinage pneumatique de fonte caracterise en 
ce qu'au moyen d'une on plusieurs tuyeres dites d'affinage situees 
dans la parol laterale d'un convertisseur, on injecte un gaz oxy- 
5 damt co-pose en tout ou en partie d'oxygene commercial ement pur et 
en ce que, simultanement , on injecte dans le convertisseur un flui- 
de protecteur, liquide ou gazeux, de telle sorte que la zone de 
ladite paroi, situee dans le prolongement de I'm des tuyeres 
d'affinage, soit soustraite a 1* influence directe du jet d'oxygene. 
lO 2. Procede d'affinage suivant la revendication 1, caracte- 

rise en ce que 1« injection du gaz oxydant est effectuee au moyen 
. de tuyeres dites d'affinage a deux conduits coaxiaux dont le con- 
duit central est utilise pour le passage de 1'oxygene et dont le 
conduit peripherique est utilise pour le passage d'un fluid, pro- 
15 tecteur, liquide ou gazeux, de preference a reaction endothermique. 

3. Procede d'affinage suivant l'une ou 1' autre des reven- 
dications 1 et 2, caracterise en ce que le ou les moyens d' injec- 
tion du fluide de protection utilises simultanement avec la ou les 
tuyeres d'affinage sont situes dans la paroi laterale du convertis- 

20 seur. 

4. Procede d'affinage suivant l'une ou 1» autre des reven- 
dications 14 3, caracterise en ce que les moyens d' injection du 
fluide protecteur consistent en des tuyeres. 

5. Procede d'affinage suivant l'une ou 1' autre des revendi- 
25 cations 1 a 3, caracterise en ce que les moyens d' injection du flui- 
de protecteur consistent en des elements poreux au travers desquels 
on insuff le un fluide gazeux. 

6. Procede d'affinage suivant l'une ou 1' autre des revendi- 
cations la5 caracterise en ce que l'on effectue lateralement dans 

SO le bain 1» injection du fluide protecteur destine a soustraire la 

paroi de l'action de l'injection du gaz oxydant, dans une direction 
de preference sensiblement perpendiculaire a celle de l'injection 
dudit gaz oxydant, en ce que lorsqu'un mouvement de nature alterna- 
tive se developpe dans le bain, on module la pression ou le debit 

35 d'au moins une des injections laterales a une frequence aussi vol- 
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sine que possible de celle du mouvement survenu, mais sensiblement 
en opposition de phase avec celui-ci. 

7. Precede d'affinage suivant la revendication 6, caracte- 
rise en ce que l'on module a la fois 1» injection de gaz oxydant 
realisee par une tuyere et 1» injection du fluide protectee de la 
zone du convertisseur situee dans le prolongement du jet dudit ga2 
oxydant* 
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